
1. 서론

BOM(Bill of Materials, 자재관리명세서) 시스템을

엑셀로 관리함에 따라 설계 공용화 및 표준화가 불

가능했다. 이에 따라 전자소자 품번 적용을 의무화

하고 소자 품목별 Spec을 표준화한 BOM 시스템을

구축하고 이를 기업 내의 System에 이관하여 BOM

전산화를 구축하는 것이 목표였다.

이를 통해 개별 소자별 생산지 정보 및 4M(Man,

Machine, Media, Management) 이력 등의 정보를

쉽게 조회할 수 있게 된다. 또한, 개별 소자별 소요

량 산출이 가능해짐으로써 향후 구매 협상에 있어

많은 개선이 있을 것으로 예상된다.

본 논문에서는 전자소자 품번과 BOM의 생성방식

을 비롯해 전자소자의 품번 체계의 구성방식을 설명

하고자 한다. 이를 기반으로 전자소자 품번 체계화

를 통한 BOM 시스템을 구축한다.

2. 전자소자 품번과 BOM 구성 및 활용

전자소자 품번과 BOM 구성은 개발 및 양산, 2가

지 단계에 걸쳐 이루어진다. 개발 단계에서는 설계

품번(E-Part No.)과 설계 BOM(E-BOM)을 생성한

다. 설계 품번은 소자 Spec, 제조사, 파트명으로 구

성하고, 설계 BOM은 앞선 설계 품번들을 모두 취

합하여 사내 시스템 상에 등록하고 관리하는 방식이

다.

양산 단계에서는 양산 품번(EP-Part No.)과 양산

BOM(EP-BOM)을 생성한다. 양산 품번은 설계품번

에 패킹 사양, 단가 등을 추가로 덧붙여 반영하게

된다. 설계 BOM과 마찬가지로 이러한 양산 품번들

을 활용하여 양산 정보가 반영된 양산 BOM을 구성

한다.

개발 단계에서 생성하는 설계 품번과 설계 BOM은

ECU(Electronic Control Unit) 선행 개발 및

DV(Design Verification) 검증 단계에서 생성하는

품번과 BOM으로써 연구소 설계용으로 사용하기 위

해 만들어내는 것이다. 양산 단계에서 생성하는 양

산 품번과 양산 BOM의 경우 ECU 공급 업체 선정

및 PV(Product Validation) 검증 단계에서 생성하는

것으로써 전장 구매팀에서 자체적으로 관리하기 위

해 생성하여 활용한다는 차이점이 있다.

3. 전자소자 품번 체계

전자소자의 품번은 개발 단계에서 생성하는 설계를

위한 품번과 양산 단계에서 생성하는 양산을 위한

품번으로 구성된다. 전자소자 품번 체계는 설계 품

번의 경우 10자리, 양산 품번의 경우 11∼14자리로
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요 약
상품의 개발을 위해서는 개발과 양산이라 하는 크게 2가지의 단계가 필요하다. 따라서 이에 필요한
부품을 관리하는 것에도 개발과 양산에 따라서 관리되어야 한다. 본 논문은 전자소자 품번 체계를
개발 및 양산 단계에 따라 표준화하고, 이를 기반으로 BOM 시스템을 구축한다. 이후 HL만도 내의
System에 이관하여 표준화된 품번을 활용한 System BOM 및 이력 등을 관리할 수 있을 것이다. 이
는 각 연구소에서 공용화 환경을 구축할 수 있고, 구매, 품질 등 부서에서의 체계적인 환경 구축 수
립을 통해 업무 수행에 많은 개선이 있을 것으로 예상된다.

 



구성된다.

설계 품번의 체계는 그림(1)과 같이 구성된다. 첫 3

자리 ECC는 아이템을 구분한다. 이때 들어가는 아

이템에 따라 세 번째 자리가 바뀌게 되며, 들어가는

아이템은 resistor, inductor, capacitor, fet, diode,

clock, mcu, memory, switch, varistor, transistor,

IC, relay 등과 같이 수동소자 및 능동소자들이 분류

되게 된다. 4, 5번째 자리인 01의 경우 class를 구분

하는데 쓰인다. 이는 몇 bit의 class로 구성되어 있

는지를 구분하기 위한 것이다.

그림(1) 설계 품번 체계

하이픈 이후 6 ~ 10번째 자리 즉, 00001의 경우

Serial No.를 등록하는 자리로써 이 5자리는 소자들

을 순차적으로 채번하여 번호를 등록한다. 채번된

순서에 따라 등록하는 번호이기에 순서를 나타내는

것 외에 다른 의미는 없는 번호이다.

양산 품번의 체계는 그림(2)와 같이 구성된다. 양산

품번은 E-Part No. 이후 패킹 사양, 단가 등에 관한

정보를 포함하기 위해 1∼4자리가 추가되며, 설계

품번과 함께 패킹 사양, 단가 등에 대한 정보를 포

함한 전체를 통칭하는 품번을 의미한다. 양산 품번

의 한 가지 특징은 일반 소자의 경우 패킹 사양에

관한 정보만 포함되기 때문에 설계 품번에 Packing

No.를 나타낼 수 있는 1자리만 추가한다. 하지만 수

동 소자의 경우 단가에 대한 정보까지 포함하기 위

해 소자 업체를 구분할 수 있는 Maker No.를 추가

해 설계 품번에 4자리를 추가한다.

그림(2) 양산 품번 체계

따라서 ECU 내에 들어가는 소자가 변경될 경우

설계 품번과 양산 품번 모두를 전부 바꿔야 하지만,

소자는 같은데 패킹 사양 혹은 단가가 변경될 경우

양산 품번만 바뀌게 된다는 특징이 있다.

4. 결론

본 논문에서는 전자소자 품번과 BOM이 어떤 식으

로 생성되어 승인, 관리되는지 설명했으며, 전자소자

품번 체계의 표준화를 통해 BOM 시스템을 구축하

는 방식을 소개했다. DV 검증 단계부터 PV 검증

단계, 양산관리 및 SOP(Start Of Production) 단계

에 이르기까지 각단계별 전자소자의 품번과 BOM을

보다 효율적으로 관리함으로써 산업의 생산성을 극

대화할 수 있다. 이를 기업 내의 System 이관을 통

해 전장부품 구매부서의 구매 환경을 개선함에 있어

큰 역할을 수행할 수 있을 것이다.
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